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VEDERSZERT Das Kunststoff-Zentrum SKZ

Schweilier-Prufungsbescheinigung
Prufung KunststoffschweilRer nach DVS® 2212-1, Prufgruppe | und Il

Prufstelle: SKZ - KFE gGmbH

Standort Wurzburg
Frankfurter Stralte 15-17
97082 Wiurzburg

Name des Schweilters Herr Lukas Schnitzer PrufD-Nr.:  065473V04520063

Legitimation

Art der Legitimation

Geburtsdatum, -ort 26.06.1994, Halfurt

Beschatftigt bei HTS Frankenbau GmbH & Co. KG, Sulzdorf a.d.L.

Vorschrift | Priifnarm DVS®2212-1

Prifung am 03.06.2020 erstmalig wiederholt X

DVS®2212-1 in den

Utergnigpsn 1-6.1, 1-9.1, 11-1.1 ###

mit den Priifsticken 1-6.1, 1-9.1, I1-1.1 ###

Bemerkungen

Priifungsergebnis

Fachkundliche Prifung erfullt

Praktische Prifung erfullt

Gesamtergebnis erfiillt

Zur Prifbescheinigung gehort der Bewertungsbogen Kontroll-Nr.: 065473V04520063

Datum der Ausstellung 17.06.2020

Giiltigkeit der Bescheinigung geméas DVS 2212-1 bis 02.06.2021

Der Geltungsbereich der bestandenen Untergruppen ist aus der Seite 2 zu entnehmen

%‘ A\Kunststoﬁ(\(\

Frank Schuhmann _Schynm?
Unterschrift Prifer Stempel rufstelle

Prifer

Seite  1wvon2

DVS — Deutscher Verband fiir Schweiften und verwandte Verfahren e V.
DVS — German Welding Society
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Prifung in Anlehnung an die DVS 2212-1




Bewertung zur Bescheinigung Uber eine Kunststoffschweillerprifung
Wiederholungsprifung nach DVS 2212-1, PG |

Name Priifungsteilnehmer: Lukas Schnitzer Nr: 065473 V04520063

Priifstiick: |-6.1 Werkstoff: PE-HD Verfahren: HS

Priifstiickart: Rohr

Beurteilung der SchweiRdurchfiihrung nach Abschnitt 7.3

Identifizierung der Flgepartner / VVorbereiten; Bedienen der Schweillgerate / Auswahl und Einstellung der Parameter / Schweilnahtvorbereitung /
Geratefiihrung, Geschicklichkeit / Kontrolle des Schweitablaufes / Mechanische Zwischen- und Nacharbeit / Protokollierung

Ergebnis Schweilldurchfiihrung: e

Visuelle Beurteilung der Priifstiicke nach Abschnitt 7.4

Wulstkerben / Ansatze, Buckel / Reckungen, Stauchungen / Verfarbungen, Verbrennungen / Nahtiiberhdhung / Wurzeltberhéhung / Versatz der
Figepartner / Gleichmaigkeit des Schweitnahtverlaufs / Nachbearbeitung der Schweiltinaht

Ergebnis visuelle Beurteilung: e

Technologischer Biegeversuch nach Abschnitt 7.6.1
Sollwert Biegewinkel [°] 160

Kleinster Istwert Biegewinkel [ ] 160

Ergebnis Technolog. Biegeversuch: e

Visuelle Beurteilung der Bruchbildes nach Abschnitt 7.4
Bruchbildaussehen / Bindefehler / Lunker / Poren, Fremdeinschluss
Ergebnis Bruchbildbeurteilung: e

Gesamtheurteilung der Priifung / Ergebnis: e

Name Priifungsteilnehmer: Lukas Schnitzer Nr: 065473 V04520063

Priifstiick: I-9.1 Werkstoff. PE-HD Verfahren: HM

Priifstiickart: Rohr

Beurteilung der Schweifdurchfithrung nach Abschnitt 7.3

Identifizierung der Flgepartner / Vorbereiten; Bedienen der Schweilgerate / Auswahl und Einstellung der Parameter / Schweillnahtvorbereitung /
Geratefiihrung, Geschicklichkeit / Kentrolle des Schweiftablaufes / Protokollierung

Gesamtbeurteilung: e

Visuelle Beurteilung der Priifstiicke nach Abschnitt 7.4 (ggf. nach dem Aufschneiden der Priifstiicke)

Wulstausbildung / Winkelabweichung / Qvalitét, Verformung / Rohreinschub / Formschlssigkeit / Bindefehler / Poren, Fremdeinschliisse /
Heizwendellage

Gesamtbeurteilung: e

Visuelle Beurteilung des Bruchbildes nach Torsionsscherversuch oder Schiélversuch
Bruchbildaussehen / Bindefehler / Lunker / Poren, Fremdstoffeinschluf
Gesamtbeurteilung: e

Gesamtbeurteilung der Priifung / Ergebnis: e

Name Priifungsteilnehmer: Lukas Schnitzer Nr: 065473 V04520063

Priifstiick: 11-1.1 Werkstoff: PE-HD Verfahren: WE KON.

Priifstiickart: Tafel

Beurteilung der SchweiBdurchfiihrung nach Abschnitt 7.3

Identifizierung der Flugepartner / Vorbereiten; Bedienen der Schweilgerdte / Auswahl und Einstellung der Parameter / SchweilRnahtvorbereitung /
Geratefiihrung, Geschicklichkeit / Kontrolle des Schweiablaufes / Mechanische Zwischen- und Nacharbeit / Protokollierung
Gesamtbeurteilung: e

Visuelle Beurteilung der Priifstiicke nach Abschnitt 7.4

Waulstkerben, Seitenaustrieb / Ansétze, Buckel / Verfarbungen, Verbrennungen / Nahtiiberhthung / Wurzeltiberhéhung / Versatz der Fligepartner /
GleichmaRigkeit des Schweilnahtverlaufs / Nachbearbeitung der Schweifinaht

Gesamtbeurteilung: e

Technologischer Biegeversuch nach Abschnitt 7.6.3
Scllwert Biegewinkel [ °] 65

Kleinster Istwert Biegewinkel [ °] 85
Gesamtbeurteilung: e

Visuelle Beurteilung des Bruchbildes nach Abschnitt 7.4
Bruchbildaussehen / Bindefehler / Lunker / Poren, Fremdeinschlu
Gesamtheurteilung: e

Gesamtheurteilung der Priifung / Ergebnis: e

e

Datum: 17.06.2020 Unterschrift Prifer




